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Abstract (Basic) : DE 3536371 C 

A flame retardant polyurethane foam is obtd. by treating the foam 
with a mixt. of A) an elastomer latex, suitably contg. 40-60 wt . % 
solids and based on e.g. natural or polychloroprene elastomer, and 
contg. B) a flame retardant additive consisting at least partially of 
at least 1 filler fused or sintered above 300-400 deg.C but below 
700-800 deg.C. 

The filler makes up at least 20% of the additive with the remainder 
being an A1203 hydrate. The filler consists of short glass fibres, 
glass microspheroids, clay minerals, esp. expanded clay, which is esp. 
the only filler used. 

USE/ADVANTAGE - In the form of thin webs as covering for highly 
elastic upholstery material, e.g. in aircraft passenger seats; the foam 
is able to withstand a temp, up to 800 deg.C without losing its 
structural integrity. 
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@ Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff 

Bet einem schwer entflammbaren Polyurethan-Schaum- 
stoff. der mit einer Mischung aus einem Elastomer-Latex und 
einem flammhemmenden Additiv behandelt 1st, ist zur Stabi- 
lisierung bei hohen Temperaturen erfindungsgemaB vorge- 
sehen. daS das f lammhemmende Additiv zumindest teilwei- 
se aus einem solchen Fullstoff besteht, der oberhalb 300- 
4G0"C einen Schmelz- oder SinterprozeS durchlauft. 
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Patentanspruche GerQst aus Aluminium-Oxid stehen bleibt < 

Dies ist aber sehr instabil, d. h. es trSgt sich nicht \ 

1. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaum- selbst, so daB bei der geringsten Belastung ein vollstan- 

stof f, der mit einer Mischung aus einem Elastomer- diges Kollabieren erfolgt Diese einzelnen Stufen laufen gp 

Latex und einem flammhemmenden Additiv behan- 5 bis zu einer Temperatur von 800° C ab. DarQber hinaus 

delt ist, dadurch gekennzeichnet, daB das flamm- gibt es nach dem bisher bekannten Verfahren keinen £/> 

hemmende Additiv zumindest teilweise aus einem weitergehenden Schutz fQr derartige Polyurethan- —4 

solchen Fullstoff besteht, der oberhalb 300-400° C, Schaumstoff e mehr. *^ 

aber unterhalb 700-800°C einen Schmelz- oder Hiervon ausgehend liegt nunmehr der Erfindung die J£> 

SinterprozeBdurchiauft to Aufgabe zugrunde, einen schwer entflammbaren Poly- 

2. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff urethan-Schaumstoff anzugeben, der auch hoheren ^> 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Temperaturen widersteht und insbesondere bei diesen — - 
restliche Anteil des flammhemmenden Additivs aus Temperaturen eine stabilisierte [Configuration aufweist 
Aluminium-Oxid-Hydrat besteht Zur Losung dieser Aufgabe ist erflndungsgemaB vor- 

3. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff 15 gesehen, daB das flammhemmende Additiv zumindest JSo 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, teilweise aus einem solchen Fullstoff besteht, der ober- ^1 
daBderFQllstoffanteilmindestens20%betragt halb 300-400° C, aber unterhalb 700-800° C emen 

4. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff Schmelz- oder Sinterprozeft durchiauf t. ^\ 
nach einem der AnsprQche 1 —3, dadurch gekenn- Mit einem derartigen Fullstoff, der selbst nicht brennt, lr*L 
zeichnet daB als Fullstoff Kurzglasfasern einge- 20 wird erreicht, daB in einem Brandfalle bei einer Tern pe- %^ 
setztsind. ratur, bei der das oben erwahnte Kohlegeriist aus dem 

5. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff karbonisierten Latex verbrennt, das restliche, stehen- «^ 
nach einem der AnsprQche 1 —3, dadurch gekenn- bleibende Geriist mechanisch stabilisiert wird. 

zeichnet daB als Fullstoff Mikroglaskugeln einge- ' ZweckmaBigerweise kann dabei als restlicher Anteil 

setztsind. 25 des flammhemmenden Additivs Aluminium-Oxid-Hy- 

6. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff drat verwendet werden. 

nach einem der AnsprOche 1—3, dadurch gekenn- Als Fullstoff mit einem Anteil von mmdestens 

zeichnet, daB als Fullstoff Tonmineralien eingesetzt 20Gew.-% sind zweckmaBigerweise Kurzglasfasern 

s \ n ± oder Mikroglaskugeln eingesetzt Es ist aber auch mog- 

7. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff 30 lich, als Fullstoff Tonmineralien, wie z. B. Blahtone, zu 
nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB als verwenden. Bei einer Verwendung von Biahton; kaiin. 
Tonmineralien Blahtone verwendet sind. dieser auch als alleiniges, flammhemmendes Additiv em- 

8. Schwer entflammbarer Polyurethan-Schaumstoff gesetzt sein. 

nach Anspruch 1 und 7 r dadurch gekennzeichnet, Ein derart ausgerttsteter Polyurethan-Schaumstoff 

daB die Blahtone als alleiniges flammhemmendes .35 kann dann zweckmaBigerweise in dunnen Bahnen als 

Additiv eingesetzt sind Abdeckmaterial f fir hochelastische Schaumstoffpolster, 

9. Verwendung des schwer entflammbaren Poly- beispielsweise fGr Sitzauflagen in Kraftfahrzeugen oder ) 
urethan-Schaumstoffs nach einem oder mehreren Flugzeugen, verwendet werden. 

der AnsprQche 1-8 in dunnen Bahnen als Abdeck- Geeignet fQr die Herstellung eines derartigen schwer » 

material zur Herstellung von hochelastischen 40 entflammbaren Materials sind alle sog. Weichschaume 

. Schaumstoff-Polstern. aus Polyurethan, d h. flexible und im wesentlichen of- 

fenzellige oder auch retikulierte Polyurethan-Schaume. 

Beschreibung Bevorzugt sind Polyester- oder Polyether-Urethan- 

Schaum mit einem Raumgewicht von 10—50 kg/m 3 . 

Die Erfindung betrifft einen schwer entflammbaren 45 Zur Impr^gnierung des Polyurethan-Schaums sind im 

Polyurethan-Schaumstoff, der mit einer Mischung aus Prinzip alle vernetzbaren Elastomere geeignet, die in 

einem Elastomer-Latex und einem flammhemmenden Form ihrer Latices mit einem Feststoffgehalt von 

Additiv behandelt ist 30-70, insbesondere 40-60 Gew.-% eingesetzt wer- 

Derartige schwer entflammbare Polyurethan- den. Geeignete Elastomere sind beispielsweise Natur- 

Schaumstoffe sind beispielsweise aus der DE-OS 50 kautschuk oder Polychloroprenkautschuk. Vorzugswei- 

28 56 081 sowie der US-PS 44 39 472 bekannt Danach se konnen auch karboxylgruppenhaltige Elastomere 

wird der Schaumstoff mit einer Mischung aus naturli- verwendet werden, die mit Zinkoxid oder Magnesium- 

chem oder synthetischem Latex sowie einer Suspension oxid vernetzt werden konnen. 

aus Aiuminium-Hydroxid oder Aluminium-Oxid-Hydrat Zur Impragnierung des Polyurethan-Schaums wird 

behandelt urn damit die Flammresistenz zu erhohen. 55 eine Mischung aus den vorerwahnten Latices sowie der 

Wenn ein derartiger, schwer entflammbar ausgerQ- genannten, flammhemmenden Additive eingesetzt Da- 

steter Polyurethan-Schaumstoff in Brand gesetzt oder bei kann das flammhemmende Additiv in Form Alumini- 

einer Brandquelle ausgesetzt wird, laufen bei steigender um-Oxid-Hydrat und dem erfindungsgemaBen Fullstoff 

Temperatur im wesentlichen folgende Mechanismen ab: in Form von Kurzglasfasern oder Mikroglaskugeln mit 

Zunachst spaltet oberhalb einer Temperatur von 60 einem Anteil von mindestens 20% gegenuber dem Alu- 

200° C die Aluminiumverbindung Wasser ab, die eine minium-Oxid-Hydrat inetwaderein-bisfunffachenGe- 

KQhlung bewirkt und damit bereits zu einem Verio- wichtsmenge, bezogen auf den Feststoffgehalt des La- 

schen fQhren kann. Steigt die Temperatur jedoch weiter tex, eingearbeitet werden. 

an, so wird in der zweiten Stufe der Trankanteil Latex Die sa erhaltene Mischung zur Behandlung des Poly- 

karbonisiert so daB sich ein gegen die Flammen wider- 65 urethan-Schaums liegt dann in Form einer Dispersion 

standsfShiges Kohle-SchaumstoffgerQst bildet Bei ei- oder Suspension mit einem Feststoffgehalt «von 

nem noch weiteren Ansteigen der Temperatur brennt 40-80% vor. Die Menge der Mischung, mit der der , 

dann das KohlegerQst, so daB schlieBlich lediglich ein Polyurethan-Schaum behandelt wird, richtet sich im we- J 
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sentlichen nach den Anforderungen hinsichtlich des 
Brandverhaltens, die der Schaumstoff spater erfullen 
muB. Im allgemeinen wird der Polyurethan-Schaum mit 
der 0,1 bis lOfachen Menge der Mischung behandeit, so 
daB seine Feststoffaufnahme 10-1000% seines ur- 5 
spriinglichen Gewichts betragt. Das Einbringen der Mi- 
schung erfolgt zweckmaBigerweise durch eine Tran- 
kung des Poiyurethan-Schaums, urn eine vollstandige 
Impragnierung zu erhalten. Nach der Behandlung wird 
die im Polyurethan-Schaum enthaltene Feuchtigkeit to 
durch Trocknen bei erhohter Temperatur entfernt und 
das in den Polyurethan-Schaum eingebrachte Elastomer 
vernetzt 

Der somit schwer entflammbar ausgerustete Polyure- 
than-Schaum wird nunmehr auch bei Temperaturen 15 
oberhalb 800° C eine stabile Form durch das verbleiben- 
de mineraiische Gerust behalten, so daB die ggf. darun- 
terliegenden, herkommlichen Polsterschichten durch 
die Flamme nicht angegriffen werdea 

Bei Verwendung von Glasfasern als Fullstoff ergibt 20 
sich bei Einsatz des ubrigen Anteils des flammhemmen- 
den Additivs in Form von Aluminium-Oxid-Hydrat der 
Vorteil, daB das Glas praktisch im SchmelzfluB als hoch- 
viskoser Kleber das karbonisierte Latexgeriist bei hohe- 
ren Temperaturen stabilisiert und damit einen optima- 25 
len Flammschutzdarsteilt 

Bei Verwendung von Blahton als FQUstoff kann auf 
Aluminium-Oxid-Hydrat ganz verzichtet werden, da 
dieser Blahton bei den auftretenden hohen Temperatu- 
ren allein ein ausreichendes mineralisches Gerflst bildet 30 

Wegen der erheblich hoheren Flammresistenz des so 
behandelten Schaumstoffs ergibt sich der weitere Vor- 
teil, daB bei einer Verwendung als Umhullung fur her- 
kdmmliche Polster diese flammfeste Umhtillung erheb- 
lich dilnner gemacht werden kann, als das bisher ublich 35 
war, so daB dadurch das Polster sehr viel ieichter wird, 
was insbesondere beispielsweise bei Fluggastsitzen von 
erheblichem Vorteil ist 
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